327.0

290.3

11.8 249

Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008

Espessura da chapa mais grossa

Tamanho minimo do lado de uma

NOTAS SOBRE PROJETO

- PROJETO DE COBERTURA EM ESTRUTURA METALICA;

Lt ] na ligacao (mm) solda (H).Dimensdes em mm (*)
§ S Menor que ou igual a 6.35 3 - ACO UTILIZADO: ASTM A-36;
@ i L SN @ i LINHAS DE CORRENTE _ mz:g:gﬂz 23 :ZEZ: : 1;'5 2 - INCLINACAO DO TELHADO: 35%;
NHADE CORRENTE "L 3060200 Ei%&;fﬁﬁ%ggm 40 01-TERGAS Maior que 19 g - TELHA UTILIZADA: TELHA CERAM'CA AMERICANA,
i Soldar cantoneiras s Hﬁ (") Executada em uma so6 passada - CARGA DE TELHA (NBR 6120): 0,450 kN/m?;
il da terca Q]B - CARGA ADICIONAL NORMATIVA (NBR 6120): 0,250 kN/m?;
4 UER - 100x50x17x2.00 02 - VIGAS Solda de filete \ ‘\\\\\\\\ 5
S & o I == OBSERVACOES SOBRE MATERIAIS
> = 0
: JT3 | DETAtWEspEsooA | | N
5le ‘-[ - SOLDA DAS TERCAS NAS VIGAS/BANZOS - E NECESSARIO QUE SEJA FEITA A INSPECAO PARA QUE SEJA
(8 N ¥ ATESTADA A QUALIDADE DA SOLDA DAS PECAS FABRICADAS;
[t sl sbutFarde consts _ - E NECESSARIO QUE SEJA FEITA A INSPECAO DAS
Ll 2 b 8 Eisﬁ%%{;fs 2 DIMENSOES E DA INTEGRIDADE DAS PECAS ENTREGUES PELO
\i} E @ °°°°°°°°° C b FORNECEDOR E QUE SERAO UTILIZADAS PARA EXECUCAO DA
Observacdo 01: i . % Ee0Xx ESTRUTURA METALICA DETALHADA NESTE PROJETO;
- As cantoneiras deverdo ser soldadas dos dois lados das tercas, - N i
aaaaa . exceto na terga de beiral (onde sera soldada somente de um lado); - AS |NSPEQOES E VERlFlCAQOES QUANTO A INTEGRIDADE
amtonslime e derrin pot o o orog, Para passagem das DOS PERFIS, DAS PECAS E DA SOLDA REALIZADA DEVEM SER
FEITAS POR PROFISSIONAL TECNICAMENTE HABILITADO, NO
= ! B Guppaores o Ler Observacio 2 || Ler Observacso 2 / CASO, O ENGENHEIRO RESPONSAVEL TECNICO PELA
g 2 2 g o EXECUGAO DA OBRA.
B = T 5 @é;:”mm /’\\ - - E NECESSARIO QUE SEJA APRESENTADA DOCUMENTO QUE
[~ 250 I @ SOLDA DOS PILARETES COM A VIGA/BANZO CONTENHA AS ESPECIFICACOES DOS MATERIAIS, COMO AS
DIMENSOES DOS PERFIS, ESPESSURA DE CHAPA E TIPO DE
- Ler Observagso 2 OBS: CHANFRAR PILARETE DE ACO PARA QUE O FISCAL DA OBRA FACA A DEVIDA
] I ACORDO COM A INCLINAGAO CONFERENCIA.
o DETALHE DAS PLACAS ( B >
DE BASE SHot Observacao 02 OBSERVACOES SOBRE EXECUCAO
a - Deverédo ser soldadas duas cantoneiras nos noés da ultima terca
com as vigas (tanto no beiral quanto na cumeeira) e na terga ,
anterior. Na terca anterior, elas devem ser soldadas no mesmo g E6OXX - A ESTRUTURA DETALHADA DEVERA SER MONTADA SOMENTE
. ponto da corrente cental SOBRE ESTRUTURA DE CONCRETO ADEQUADA PARA SEU
§ g § RECEBIMENTO, NUNCA SOBRE ALVENARIA.
o ) ) o - O PROJETO FOI CALCULADO E DETALHADO PARA UTILIZACAO
5) 5) NS Do P EREE e AC G TEREANieRm DE TELHA CERAMICA DO TIPO AMERICANA, A INCLINAGAO
- V = . E CA- UTILIZADA FOI DE 35% E UMA GALGA ESTIMADA DE 36
B 4-) o) 5) ‘3\47 8 CENTIMETROS. CABE AO EXECUTOR OBSERVAR A GALGA
.- i A SN\ L = ; INDICADA NO MANUAL DO FABRICANTE DAS TELHAS ANTES DE
Al Tl F E60XX .
§ (D //PH iR L 3 SOLDAR AS TERCAS; )
L N R UV | [ | L - AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFERIDAS IN LOCO, ANTES DE
. 40.0 24.% 267.2 . 40.0 | 40.0 24@ 267.2 ,40.0 | CHAPA DE FECHAMENTO SER REALIZADA A MONTAGEM DA ESTRUTURA,
e 320 REALIZAR A SOLDA DAS CHAPAS DE FECHAMENTO NAS - FAZER PRE MONTAGEM EM TODAS AS PECAS DA
EXTREMIDADES DOS PERFIS DUPLOS SOLDADOS ESTRUTURA METALICA;
- NAO E PERMITIDA A SUBSTITUICAO DOS CHUMBADORES OU
1 2 ( 1 ) ( 2 ) DOS PARABOLT'S POR VERGALHOES PARA REALIZAR A
ANCORAGEM DA ESTRUTURA METALICA NA ESTRUTURA DE
LOCACAO DOS LEGENDA DETALHE DA 1: SETA (LOCAL ONDE SERA EFETUADO A SOLDA). - OBSERVAR AS MEDIDAS DAS CHAPAS DE BASE;
APOIOS N NOME PERFIL MATERIAL COBERTURA 2 SIMBOLO DA SOLDA (VER TABELA ABAIXO). - REALIZAR AS CHAPAS DE FECHAMENTO NAS VIGAS
) 4: SIMBOLO SOLDA PERIMETRAL (EXECUTAR SOLDA EM TODO O | METALICAS:
1 TERCAS UER: 75X40X15X2.00 ASTM (A-36) CONTORNO DA LIGAGAO) ;
2 VIGAS 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36) gf Eﬁiiugé% /E SSS\ILI-?S SSELPD%/?\JLT ::'):?CI\Q?ANJ/C-\SE%ODS Ifgggg:m, - REALIZAR CHANFROS l:lOS PILARETES E NAS VIGAS DE
3 PILARES 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36) S.: PRQFUNDIDADE DO BISEL. EM SOLDAS EM ANGULO, E O LAbO DO ACORDO COM A INCLINACAO E DNETALHAMENTO INDICADOS’
2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36 CEO-RTI?A?\\&EEC?%I&D&)RDAO EM SOLDAS DE TOPO - TODAS AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS POR
4 | vioa oe TRavAMENTO - - (130)  OMPRIMENTO EFETIVO DO CORDAO DE SOLDA. PROFISSIONAL TECNICAMENTE HABILITADO, E DEVERAO SER
LINHA DE CORRENTE : . ASTM (A-36) . ] - -~ .
5 L: 30X30X2.00 BTIB/;RF? ESgP'-EMENTAR EM GERAL, A SERIE DE ELETRODO A | |INSPECIONADAS PARA ACEITACAO ESTRUTURAL;
PROCESSO PRE-QUALIFICADO DE SOLDA. - SOLDAR AS PECAS EM TODO CONTORNO DE CONTATO;
g : - ESPESSURAS MINIMAS DE CORDAO, SOLDAS DE FILETE E
1 ! OUTROS TIPOS DE SOLDA DEVERAO SER EXECUTADOS
: B RESPEITANDO AS DETERMINACOES DA NORMA ABNT NBR
8800 E A ANSI/AWS A2 4;
_ - REALIZAR JATEAMENTO ABRASIVO, PINTURA COM PRIMER
REALIZAR A SOLDA DAS CHAPAS DE FECHAMENTO NAS ALQUiDlCO (2 DEMAOS) E, POSTERIORMENTE ESMALTE
EXTREMIDADES DOS PERFIS DUPLOS SOLDADOS ALQUIDICO (2 DEMAOS)'
DEMAIS OBSERVACOES:
- EM CASO DE NECESSIDADE DE ALTERACAO, CONSULTAR O
PROJETISTA;
» - QUALQUER DUVIDA, ENTRAR EM CONTATO COM O
PROJETISTA OU COM A GERENCIA DE PROJETOS E
INFRAESTRUTURA DA SECRETARIA DE ESTADO DA
EDUCACAO:;
1012466210::2101011874 ) 7 - OS CIRCULOS VERMELHOS COM NUMEROS DENTRO INDICAM
= 4“% - fo; OS PERFIS CORRESPONDENTES AOS NUMEROS DA LEGENDA.
ESTADO DE GOIAS
o SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAOQO
~ 3) 8 SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
N ~
2 o o ° h o GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA
S RS o3 o o
) (Y o _ G 8 3) (Y ® (Y ®
‘\,3,,/“ ‘\3/“ g 3\ \3/ © = ‘\3/“ ‘\3/“
2/
GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA
APROVADO /)
B TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVAGAO
200 292.0 40.0 % %
372.0 y : A =
40.0 292.0 40.0 C E VI LA SAO J OS E
372.0 248 267.2 40.0
1 2 40.0 292.0 40.0 3320
( ) ( ) 372.0 S C O 2
DETALHE DO PORTICO (1) (2) 1) (2 )
01 % ENDERECO
DETALHE DO PORTICO
02 DETALHE DO PORTICO DETALHE DO PORTICO RUA SANTA CRUZ, VILA SAO JOSE, ITAPURANGA - GOIAS
03 04
AREA DO TERRENO| AREA EXISTENTE | AREA A DEMOLIR |AREA A CONSTRUIR AREA PERMEAB. AREA TOTAL
bor one g e swvs
g Verif;qui e;w https:,’,-fva.lidar.iti.gov.br
AUTOR: ENG. JOAO GHABRIEL PEREIRA SILVA - CREA: 1021666785D/GO
RT DA OBRA:
~ usTApEmATERWIS PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO  CNP3: 01.409.705.0001-20
N° NOME DIMENSOES (mm) COMP. (m) PESO (kg)| MATERIAL PREPOSTO: SABRINA SILVA VIEIRA VALENTE CPF: 041.530.091-64
1 TERCAS PERFIL UER: 75X40X15X2.00 57 153,9 ASTM (A-36)
2 VIGAS «
3 PILARETES PERFIS UER: 100X50X17X2.00 112 378,3 ASTM (A-36) E S T R U T U RA M ETA L I CA
4 | VIGAS DE TRAVAMENTO
5 LINHA DE CORRENTE PERFIL L: 30X30X2.00 50 445 ASTM (A-36) TIPO DE PROJETO
e _
PLANTA DE LOCACAO DOS APOIOS
N° NOME DIMENSOES (mm) |QUANTID. PESO (kg)| MATERIAL — — '-EGE"":ERHL — PLANTA DE MONTAGEM DA COBERTURA
DETALHES DOS PORTICO
6 = CHAPA DE FECHAMENTO 100X100X1.50 8 0,94 ASTM (A-36) 1 TERCAS UER: 75X40X15X2.00 | ASTM (A-36) DETALHES DE SOLDA
DETALHE DAS CHAPAS DE BASE
7 PLACA DE BASE 01 150X250X12.7 8 29,9 ASTM (A-36) 2 VIGAS 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36) LISTA DE MATERIAIS
9 CHUMBADOR @ 12mm 32 13,7 3 PILARES 2UENR: 100X50X17X2.00 | ASTM (A-36) ‘ 3\“ VISTA 3D DA —ASSUNTO:
_ % ESTRUTURA
VIGA DE TRAVAMENTO 2UENR: 100X50X17X2.00 ASTM (A-36)
TOTAL 621,2 KG 4 — DATA: ESCALA: REVISAO: N° RRT/ART:
5 | LINHA DE CORRENTE L: 30X30X2.00 ASTM (A-36)
SETEMBRO/2024 |7 INDICADA |7 00 1020240211585_‘
REV. DATA DESCRICAO VISTO

FOLHA:

A0 (1189x841)
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